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(|S) Einrichtung zum Verpacken von Mull 

(57) Die vortiegende Erfindung beschreibt eine Einrichtung 
zum Verpacken von insbesondere Hausmull zu einheitlichen 
transportation Gebinden, wo bet das Kernstuck der Anlage 
aus einer in der Landwirtschaft bekannten Rundballenpresse 
mit einer Netzbindeeinrichtung besteht, durch die ein in der 
Presse gebildeter Mullballen vor dem Auswurf aus der 
Presse umwickelt und form fix iert wtrd. 
Das endgultige und allsettige Umwicketn des so formfixier- 
ten MullbalJens geschieht dann in einer der Presse nachge- 
ordneten Umschlingungseinrtchtung, die im wesentlichen 
aus einem Drehtisch und zwei auf diesem Orehtisch ange 
ordneten Rollen besteht, die den Ballen tragen. Von einer 
dieser Einrichtung zugeordneten festen Halterung fur eine 
Folienbahnrolfe wird dann die zum Umschlingen des fertigen 
Ballens bendtigte Bahn abgezogen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Verpak- 
ken von transportfahigen Gebinden bestehend aus einer 
Miillaufgabevorrichtung, einer dieser nachgeschalteten 5 
PreB- und Packstation sowie einer die fertigen Gebinde 
abfordernden Einrichtung. 

Eine solche Einrichtung ist beispielsweise aus der DE- 
OS 38 03 520 bekannt Bei dieser Einrichtung wird der 
zu verpackende Mull in einen Einfulltrichter geworfen, 10 
der mit Zerkleinerungswalzen besetzt ist Das von die- 
sen Walzen zerkleinerte Mullgut fallt durch den Trich- 
ter in einen von Hand darunter geschobenen Karton, 
wo bei ein Teil des Einfulltrichters als schwenkbare 
PreBklappe ausgebildet ist durch die nach dem Befullen 15 
des Kartons die SchOttkegelspitze in den Karton hinein- 
gedruckt wird. Danach wird letzterer uber eine Rollen- 
bahn in den Bereich einer VerschlieBstation gefahren, in 
der der Karton zugelegt und mittels eines Klebebandes 
verschlossen wird. So zu verfahren, ist aber nur moglich, 20 
wenn es sich bei dem zu verpackenden Mull urn rieselfa- 
higes Gut hand el t das nicht auffedert Soil mit einer 
derartigen Anlage beispielsweise Hausmull verpackt 
werden, wurde das in einen Karton hineingebrachte 
Miillmaterial nach dem Zusammenpressen wieder auf- 25 
federn, wodurch es nahezu unmoglich ware, den Karton 
aus dem Bereich des Fulltrichters h era us zu bewegen, 
weil namlich die unteren Fulltrichterwandungen bis na- 
he an den Karton heranreichen. Aber selbst wenn der 
Fulltrichter nach dem Befullen eines Karton hochgefah- 30 
ren werden wurde, bestunde immer noch die Schwierig- 
keit, diesen zuzulegen und zu verschlieBen, weil namlich 
das aufgefederte Material nach oben vorsteht Der nicht 
zu bestreitende Vorteil einer solchen bekannten Anlage 
besteht allerdings darin, daB sie unmittelbar Vorort ein- 35 
gesetzt werden kann, ohne daB die speziell beispielswei- 
se zum Einsammeln von Hausmull eingesetzten Fahr- 
zeuge groBere Strecken zuriicklegen mussen, bevor sie 
entladen konnen. Wegen der beschriebenen Nachteile 
konnten sich derartige Einrichtungen allerdings noch 40 
nicht auf dem Markt behaupten. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Erfindung 
zugrunde, eine Einrichtung der eingangs naher bezeich- 
neten Art so auszubilden, daB Mull aller Art, speziell 
Hausmull einwandfrei verpackt werden kann und zwar 45 
ohne manuellen Eingriff. Dies wird erfindungsgemaB 
dadurch erreicht, daB die PreB- und Packstation aus 
einer in der Landwirtschaft bekannten Rundballenpres- 
se mit einer ihr zugeordneten Einrichtung zum umfangs- 
seitigen Umschlingen und Formfixieren eines fertigge- 50 
wickelten Mullballens besteht und daB der Rundballen- 
presse eine Vorrichtung zum Umschlingen des gesam- 
ten Ballens, also auch seiner Stirnseiten, mit einer Deck- 
bahn nachgeordnet ist Durch die Verwendung einer 
solchen in der Landwirtschaft ansich bekannten Rund- 55 
ballenpresse wird der Mull zu einem groBen Rundballen 
gepreBt und umfangsseitig mit einer den Ballen formfi- 
xierenden Netzbahn umwickelt, bevor der Mullballen 
den PreBraum verlaBt. Auf diese Weise ist wirksam ver- 
hindert, daB der Ballen wieder auffedern kann, so daB eo 
Lufteinschlusse im Ballen weitgehendst vermieden wer- 
den, wodurch ein moglicher RotteprozeB des umhiillten 
Materials auf langere Zeit unterbunden wird. Durch die 
weitere der Rundballenpresse nachgeschaltete Einrich- 
tung wird dann der gesamte Ballen beispielsweise von es 
einer wasserundurchlassigen Hullbahn quasi eingespon- 
nen, so daB beim weiteren Handling der Mullballen kein 
Gut mehr austreten kann. 
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Weitere vorteilhafte Ausfuhrungsformen der Erfin- 
dung sind in den Unteranspruchen naher definiert 

Im fotgenden soil die Erfindung anhand eines Ausfuh- 
rungsbeispiels und einer einzigen dieses schematisch 
darstellenden Figur naher erlautert werden. Dabei ist 
mit 1 ein mobiles Gehause mit einem dichten Boden 2 
bezeichnet, der mehrere kanalartige Vertiefungen 3 auf- 
weist In diesen Vertiefungen 3 sind Absaugleitungen 4 
vorgesehen, uber die flussiges Gut abgesaugt werden 
kann. Mit Bezug auf die Figur ist im tinken Teil des 
Gehauses t oberhalb eines elektrischen Schaltschrankes 
5 ein Zwischenboden 6 befestigt, auf dem sich iiber Fe- 
dern 7 ein geneigter nach oben offener Schwtngboden 8 
abstutzt, der seinen hin- und hergehenden Antrieb uber 
einen Elektromotor 9 und uber einen Kurbelarm 10 
erhalt Der Schwingboden 8 bildet zusammen mit den 
Seitenwanden des Gehauses 1, einen Einfulltrichter 12 
fiir den zu verpackenden Mull. Um im Mull vorhandene 
Schadstoffe erkennen zu konnen, ist zumindest die hin- 
tere Gehausewand 11 mit Schadstoffsensoren 13 be- 
setzt Der Auslauf des Einfulltrichters 12 wird durch den 
Schwingboden 8 und einen oberen festen Wandungsteil 
14 gebildet, von dem aus der Mull uber Dosierwalzen 15 
durch die Einfulloffnung 16 in den PreBraum 17 der 
Rundballenpresse 18 gebracht Um Beschadigungen der 
Einzugswalzen 15 zu vermetden ist die obere gegenuber 
der Kraft einer Feder ausweichbar angeordnet In an- 
sich be kann ter Weise ist dabei die Rundballenpresse 18 
umfangsseitig angetriebene Wickelwalzen 20 und stirn- 
seitig durch Gehausewandungen 21 und 22 begrenzt, 
wobei die hinteren Gehausewandungen 22 in die mit 
strichpunktierten Stellungen gezeichnete Offenstellung 
verschwenkt werden kann. Dieses Verschwenken ge- 
schieht iiber eine Kolbenzylindereinheit 23. Im oberen 
Bereich der Rundballenpresse 18 ist ein Vorratsspeicher 
24 fiir eine Vorratsrolle 25 vorgesehen, von der eine 
Netzbahn 26 abgezogen wird, mit der ein fertiger Mull- 
ballen umfangsseitig umwickelt wird. Die gesamte 
Rundballenpresse 18 ruht auf einem Zwischenboden 27, 
der mit den Seitenwanden des Gehauses 1 fest verbun- 
den ist Da die einzelnen Wickelwalzen 20 zueinander 
ein geringen Abstand aufweisen, besteht die Moglich- 
keit, daB feinzerkle inert es Mullgut durch diese Abstan- 
de aus der Ballenpresse 18 herausfallt Dieses Gut fallt 
dann auf ein Ruckfuhrforderband 28, durch welches das 
Gut zu einer Sammelschnecke 29 transportiert wird. 
Von dieser Sammelschnecke aus gelangt das Gut uber 
einen Elevator 30 zu einer weiteren Schnecke 31, die 
den ruckgefuhrten Mull wieder in den Einfulltrichter 
abgibt Nach dem Wickeln eines Rundballens und nach 
seiner Umschlingung durch eine Netzbahn 26 werden 
die einzelnen Ballen an eine Speicherstrecke 32 iiberge- 
ben, die als Rollenbahn ausgebildet ist Am Ende dieser 
Rollenbahn ist ein Anschlag 33 vorgesehen, der verhin- 
dert, daB unbeabsichtigt von der Speicherstrecke 32 ein- 
zelne Ballen abrollen. An die Speicherstrecke 32 
schlieBt sich ein Drehtisch 34 an, der mit mindestens 
zwei angetriebenen Rollen 35 besetzt ist, auf denen ein- 
zelne Ballen 36 abgelegt werden konnen. Dem Dreh- 
tisch 34 ist eine Halteeinrichtung 37 zugeordnet, in der 
eine Folienbahnrolle 38 eingehangt ist Von dieser Fo- 
Iienbahnrolle 38 wird eine Bahn abgezogen, deren An- 
fang mit dem Ballen 36 beispielsweise verklebt wird. 
Nach dem dies geschehen ist, spinnt sich der Ballen 36 
selbst ein, indem er namlich zum einen durch den Dreh- 
tisch 34 um 360° gedreht wird und wahrend dieser Be- 
wegung gteichzeitig von den Rollen 35 in Rotation ver- 
setzt wird. Nach dem Einwickeln eines Ballens 36 wird 
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das HOHbahnende abgeschnitten und beispielsweise 
wiederum durch Klebung mit dem Ballen festverbun- 
den. Der Halter 37 kann dann seitlich abgeschwenkt 
werden. so daB ein fertig umwickelter bzw. eingespon- 
nener Ballen 36 auf den Kippstuhl 39 abgelegt werden 5 
kann, von dem aus dieser beispielsweise auf den Bod en 
geworfen oder verladen wird. 

Da nicht verhindert werden kann, daB beispielsweise 
z. T. gefullte Flaschen oder BehaJter mit in den Haus- 
mull gelangen und diese durch den Pre&vorgang zer- 10 
stort werden, gelangt Flussigkeit auf den Boden 2 des 
Gehauses 1. Urn diese Flussigkeit entsorgen zu kdnnen, 
weist der Boden mehrere kanalartige Vertiefungen 3 
auf, in denen wie eingangs schon erwahnt, Absauglei- 
tungen 4 vorgesehen sind. Die gesamte Funktion der 15 
Anlage kann Qber einen Steuerstand 40 aus uberwacht 
und gesteuert werden. Zum Zwecke der leichteren Mo- 
bilitat der erfindungsgemaBen Verpackungseinrichtung 
ist das gesamte Gehause 1 zumindest zweigeteilt Dies 
ist angedeutet durch die Trennlinie 41. 20 



mit Absaugleitungen (4) fur FlOssigkeiten aufweist 

9. Einrichtung nach den Anspruchen 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung zum 
Umschlingen des gesamten Ballens (36) aus einem 
Drehtisch (34) besteht, der mit mindestens zwei ei- 
nen MOllballen tragenden angetriebenen Rotlen 

(35) besetzt ist, wobei dem Drehtisch (34) eine ge- 
geniiber diesem feste Halterung (37) fur eine Vor- 
ratsrolle (38) zugeordnet ist, von der die Hullbahn 
nach Fixierung des Ballenanfangs am MOllballen 

(36) von letzterem wahrend seiner Drehung abge- 
zogen wird. 

10. Einrichtung nach den AnsprOchen 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Vorrichtung zum 
Umschlingen des gesamten Ballens ein Kippstuhl 
(39) nachgeordnet ist 
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PatentansprQche 

1. Einrichtung zum Verpacken von MQll zu trans- 
portfahigen Gebinden bestehend aus einer Mul- 25 
laufgabevorrichtung, einer dieser nachgeschalteten 
PreB- und Packstation sowie einer die fertigen Ge- 
binde abfordernden Fordervorrichtung, dadurch 
gekennzeichnet, 

daB die Pack- und PreBstation aus einer in der 30 
Landwirtschaft bekannten Rundballenpresse (18) 
mit einer ihr zugeordneten Einrichtung zum um- 
fangsseitigen Umschlingen und Formfixieren eines 
fertig gewickelten MuIIballens besteht 
und daB der Rundballenpresse eine Vorrichtung 3$ 
(37, 38) zum Umschlingen des gesamten Ballens 
(36), also auch seiner Stirnseiten, mit einer Deck- 
bahn nachgeordnet ist 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Formatierung innerhalb der 40 
Rundballenpresse mittels einer Kunststoff-Netz- 
bahn und die Umhullung in der Vorrichtung (37,38) 
mit einer Kunststoffolie erfolgt. 

3. Einrichtung nach den Anspruchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen der Rundbal- 45 
lenpresse (18) und der dieser nachgeschalteten Um- 
schlingungsvorrichtung (37) eine Speicherstrecke 
(32) vorgesehen ist 

4. Einrichtung nach den Anspruchen 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Einfulldffnung (16) 50 
der Ballenpresse (18) eine Dosiereinrichtung vor- 
geschaltet ist. 

5. Einrichtung nach den Anspruchen 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Dosiereinrichtung 
ein Walzenpaar (15) ist, wobei eine der beiden Wal- 55 
zen gegen Federkraft, auf Feder (19) ausweichbar 
angeordnet ist 

6. Einrichtung nach den Anspruchen 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die der Rundballenpres- 
se n (18) vorgelagerte Aufgabevorrichtung (12) ei- 60 
nen geneigten Schwingboden (8) aufweist 

7. Einrichtung nach den AnsprOchen 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Leitbleche (It) der 
Aufgabevorrichtung (12) mit Sensoren (13) zur Er- 
mittlung von Schadstoffen ausgerOstet sind. 65 

8. Einrichtung nach den AnsprOchen 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Gehause (1) der 
Verpackungseinrichtung einen dichten Boden (2) 
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Waste Packing Apparatus 

Description 

The present invention concerns the use of a round baler, a 
method of producing waste bales as well as an apparatus for 
producing waste bales which comprises a waste application 
device, a pressing and packing station following said waste 
application device, and a conveyor device following said 
pressing and packing station. 

An apparatus of the above-mentioned type is known e.g. from 
German-Of f enlegungsschrif t 38 03 520. In this apparatus, the 
waste to be packed is thrown into a feed hopper having size- 
reduction rollers attached thereto. The waste material 
reduced in size by these rollers drops through the hopper 
into a cardboard box which is manually placed below said 
hopper, part of the feed hopper being implemented as a 
pivotable pressing flap by means of which the charging 
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cone top is pressed into the cardboard box when said box 
has been filled. The cardboard box is then moved via a 
roller conveyor into the area of a closing station where 
the carboard box is covered and sealed by means of an 
adhesive tape. This course of action can, however, only 
be adopted when the waste to be packed consists of free- 
flowing material, which does not expand. If the material 
to be packed by means of such a system were e.g. domestic 
waste, the waste material introduced in a cardboard box 
would re-expand after having been compressed, and, 
consequently, it would be almost impossible to move the 
cardboard box out of the area of the feed hopper because 
the lower feed hopper walls extend down to a point that is 
located close to the cardboard box. However, even if the 
feed hopper were lifted when a cardboard box has been 
filled, it would still be difficult to cover the box and 
to seal it because the expanded material would project at 
the top of the box. The undeniable advantage of such a known 
system is, however, that it can be used directly in situ 
and that the vehicles which are specially used e.g. for 
collecting domestic waste need not cover major distances 
before they can be unloaded. Because of the disadvantages 
described, such systems have, however, not yet been able to 
attain a good position on the market. 

An apparatus for producing waste bales, which comprises a 
waste application device, a pressing and packing station 
following said application device, and a conveyor device 
following said pressing and packing station, is also known 
from German-Auslegeschrif t 12 74 051. In the case of the 
apparatus disclosed in this German Auslegeschrif t , loose 
waste is compressed in a press so as to form packs of high 
density in the form of large cubes. After the pressing 
operation, the high-density waste packs are transported 
through a surface treatment zone by means of a transport 
system. In said surface treatment zone, a liquid coating 
material is sprayed onto the pressed packs from all sides 
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of said packs. The liquid coating material can be any type 
of inexpensive, commercially available material, such as 
plastic material or asphalt, which, after having been 
applied, will rapidly harden and form an impervious coating. 
This coating is applied for the purpose of preventing a 
subsequent surface deterioration of the pack as soon as said 
pack is exposed to water. The packs produced in this way are 
intended to be sunk in the sea or in a lake. Hence, the 
packs should have a density which exceeds the density of 
water. 

The technical problem underlying the present invention is 
that of processing any kind of waste, e.g. domestic waste, 
such that it can be transported and stored. 

This technical problem is solved by the use of a round baler 
having associated therewith means which, for producing waste 
bales, envelop the circumferential surface of a bale 
produced in said round baler with a web of net material and 
fix the shape of said bale, by a method having the features 
of claim 2 and by an apparatus having the features of claim 
6 . 

Making use of a round baler which is known per se, a waste 
bale is produced for the first time by roll pressing and 
subsequent fixing of said waste bale by means of a web of 
net material. The roll pressing has the effect that cavities 
in the waste are reduced and that the air enclosed in said 
cavities is substantially squeezed out and forced out of the 
bale. In view of the fact that the circumferential surface 
of the bale is then enveloped, the shape of the bale will be 
fixed whereby a renewed formation of cavities and a renewed 
ingress of air will be prevented. 

The apparatus having the features of claim 6 additionally 
effects complete enveloping with a foil; this serves to keep 
off environmental influences and to protect the environment 
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by guaranteeing that substances which might pollute the 
environment cannot force their way through the enveloped 
waste bale and leak. 

Making use of a round baler, which is known per se in the 
field of agriculture, the waste is compressed so as to form 
a big round bale, the circumferential surface of said round 
bale being enveloped by a shape- fixing web of net material 
before the waste bale leaves the pressing chamber. This will 
effectively prevent the bale from re-expanding so that 
inclusions of air are avoided to a large extent, whereby a 
possible rotting process of the enveloped waste will be 
prevented for a prolonged period of time. By means of the 
additional device following the round baler, the whole bale 
is then so to speak cocooned e.g. in a watertight cover web 
so that no material can escape during further handling of 
the waste bales . 

German-Of f enlegungsschrif t 15 77 217 discloses a method and 
an apparatus for pressing loose material, e.g. harvested 
crops or fibrous material. In the known apparatus used for 
compressing and pressing, respectively, loose material, 
several rotatable compression rolls are provided, which are 
arranged substantially parallel to one another and which are 
spaced from one another in such a way that they delimit a 
central core formation chamber. A feed opening extends 
along one side of said core formation chamber. In addition, 
means are provided for driving all the compression rolls in 
the same direction, a discharge opening being provided on 
at least one end of said core formation chamber through 
which a compressed and compacted core, which has been 
produced in said core formation chamber, can be ejected. 
In the embodiment only the pressing of harvested crops is 
disclosed. The method disclosed here is directed to the 
processing of harvested crops or fibrous material in such a 
way that a compacted core or compacted roll is obtained. 
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In addition, GB 2 200 090 A discloses a round-bale 
enveloping apparatus in the case of which a round bale 
is completely enveloped by a foil . It is true that the 
enveloping of round bales is known in general from this 
publication, but only the enveloping of hay or silage 
bales is described in detail. 

Finally, EP 0 110 110 Bl discloses an enveloping device for 
enveloping round bales with a foil, which is intended to be 
attached to a round baler known in the field of agriculture. 
The only embodiment shows a round baler with a so-called 
"pick-up", attached to a tractor. The problems discussed in 
this publciation are limited to round bales consisting of 
hay or of perishable agricultural products. 

In order to explain the invention still further and in order 
to make it more easily understandable, an embodiment is 
described and explained in detail with reference to the only 
figure . 

Reference numeral 1 stands for a mobile housing having an 
impervious bottom 2 provided with a plurality of channellike 
recesses 3 . In these recesses 3 suction conduits 4 are 
provided through which liquid material can be drawn off. 
When seen in relation to the figure, an intermediate bottom 
6 is secured in position in the left half of the housing 1 
above an electric switch cabinet 5, an inclined vibrating 
bottom 8 which is open at the top resting on said 
intermediate bottom 6 via springs 7, said vibrating bottom 8 
being driven via an electric motor 9 and a crank arm 10 such 
that it moves to and fro. The vibrating bottom 8 defines 
together with the side walls of the housing 1 a feed hopper 
12 for the waste to be packed. In order to be able to 
discern contaminants contained in the waste, at least the 
rear housing wall 11 has attached thereto contaminant 
sensors 13. The outlet of the feed hopper 12 is defined by 
the vibrating bottom 8 and an upper fixed wall portion 14. 
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From said wall portion 14 the waste is introduced via dosing 
rolls 15 through the feed opening 16 into the pressing 
chamber 17 of the round baler 18. In order to prevent the 
dosing rolls 15 from being damaged, the upper dosing roll is 
arranged such that it is adapted to yield against the force 
of a spring. In a manner known per se, the round baler 18 is 
delimited by winding rolls 20 of the surface-driven type 
and, on the front and rear sides, by housing walls 21 and 
22, the rear housing wall 22 being adapted to be pivoted to 
the open position indicated by a dot-and-dash line. This 
pivoting is effected by means of a piston- cylinder unit 23. 
In the upper area of the round baler 18 there is provided a 
storage bin 24 for a supply reel 25 from which a web of net 
material 2 6 is unwound; this web of net material is used 
for covering the circumferential surface of a finished waste 
bale. The whole round baler 18 rests on an intermediate 
bottom 27 which is fixedly connected to the side walls of 
the housing 1. Since the individual winding rolls 20 are 
arranged at closely spaced relationship with one another, 
it may happen that waste material which has been reduced 
to a very small size will fall out of the round baler 18 
through these spaces. This material will then fall onto a 
recirculating conveyor belt 2 8 by means of which the 
material is transported to a collecting screw 29. From this 
collecting screw the material is transferred via an elevator 
30 to a further screw 31 which reintroduces the recirculated 
waste into the feed hopper. When a round bale of waste has 
been wound and covered by a web of net material 26, the 
individual waste bales are transferred to a storage path 32 
which is implemented as a roller conveyor. At the end of 
said roller conveyor a stop means 33 is provided, which 
prevents individual waste bales from rolling off the storage 
path 32 unintentionally. The storage path 32 is followed by 
a rotary table 34 which is equipped with at least two driven 
rollers 35 on which individual waste bales can be deposited. 
The rotary table 34 has associated therewith a holding means 
37 which has attached thereto a foil-web reel 38. A foil web 
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is unwound from this foil-web reel 38 and the leading part 
thereof is secured to the waste bale 36, e.g. by means of 
an adhesive. When this has been done, the waste bale 36 
envelops itself in that it is rotated by 360° by means of 
the rotary table 34 and in that, making use of the rollers 
35, it is simultaneously caused to rotate during this 
movement. When a waste bale 36 has been enveloped, the end 
of the enveloping web is cut off and fixedly connected to 
the waste bale, e.g. again by means of an adhesive. The 
holding means 37 can then be pivoted to the side so that a 
fully wrapped and enveloped waste bale 36 can be deposited 
on the tilting chair 39; from said tilting chair 39 it can 
be thrown on the floor or loaded. 

Since partially filled bottles or receptacles, for example, 
cannot be prevented from being introduced in the domestic 
waste and since these bottles or receptacles are destroyed 
by the pressing operation, liquid will flow onto the bottom 
2 of the housing 1. In order to be able to discharge this 
liquid, the bottom is provided with a plurality of 
channellike recesses 3 having arranged therein suction 
conduits 4, as has already been mentioned at the beginning. 
The whole function of the system can be supervised and 
controlled via a control console 40. In order to increase 
the mobility of the apparatus for producing waste bales 
according to the present invention, the whole housing 1 is 
at least bipartite. This is indicated by the parting line 
41. 
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Claims 

1. The use of a round baler (18) having associated therewith 
means which, for producing waste bales, envelop the 
circumferential surface of a bale produced in said round 
baler (18) with a web of net material (26) and fix the shape 
of said bale. 

2. A method of producing waste bales, comprising the steps 
of 

a) introducing waste through a feed opening (16) into a 
clyindrical pressing chamber (17) in a downwards inclined 
direction, 

b) rotatingly rolling over the waste in the pressing 
chamber (17) while continuing to introduce waste according 
to step a) until a waste bale (36) of predetermined size 
has been formed, 

c) enveloping the circumferential surface of the waste 
bale (36) produced according to the above steps with a web 
of net material (26) , and 

d) discharging the enveloped waste bale (36) from the 
pressing chamber (17) . 

3. A method according to claim 2, characterized in that the 
waste is fed through the feed opening (16) into the pressing 
chamber (17) in dosed amounts. 

4. A method according to claim 2 or 3 , characterized in that 
the waste bale (36) , whose shape hs been fixed by the web of 
net material (26), is fully enveloped with a foil web (38). 

5. A method according to claim 4, characterized in that, for 
the purpose of enveloping the waste bale (3 6) in the foil 
web (38) , said waste bale (36) is rotated by 360° and that, 
during this rotation, it is simultaneously caused to rotate 
about an axis extending at right angles to said axis of 
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rotation. 

6 . An apparatus for producing waste bales comprising 

- a waste application device (feed hopper 12) , 

- a pressing and packing station (18) following said 
waste application device, and 

- a conveyor device (storage path 32) following said 
pressing and packing station (round baler 18) , 

characterized in 

- that the pressing and packing station consists of a 
round baler (18) having associated therewith means 
for enveloping with a web of net material (26) the 
circumferential surface of a fully wound waste bale 
(3 6) and for fixing the shape of said waste bale, 

- said round baler (18) consisting of a number of driven 
winding rolls (20) which, together with housing walls 
(21, 22) arranged on the front and rear sides, define a 
cylindrical pressing chamber (17) , and 

- that a feed opening (16) is arranged in an upper area 
such that, when seen in a cross- sectional view, it 
extends at right angles to the horizontal axis of the 
pressing chamber (17) , 

- said round baler (18) being followed by a device (34, 
37, 38) for enveloping the whole bale (36), i.e. also the 
front and rear faces thereof, with a cover web. 

7. An apparatus for producing waste bales according to claim 
6, characterized in that said fixing of the shape takes 
place in the interior of the round baler (18) by means of a 
web of plastic net material (26) and that the enveloping 
takes place in the device (34, 37, 38) by means of a plastic 
foil. 

8. An apparatus for producing waste bales according to one 
of the claims 6 or 7, characterized in that a storage path 
(32) is provided between the round baler (18) and the 
enveloping device (34, 37, 38) following said round baler. 
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9 . An apparatus for producing waste bales according to claim 
6, characterized in that the feed opening (16) of the round 
baler (18) is preceded by a dosing means (dosing roll 15) . 

10. An apparatus for producing waste bales according to 
claim 9, characterized in that the dosing means comprises a 
pair of rolls (15) , one of said rolls being arranged such 
that it is adapted to yield to the force of a spring (19) . 

11 . An apparatus for producing waste bales according to one 
of the claims 9 or 10, characterized in that the application 
device (feed hopper 12) preceding the round baler (18) is 
provided with an inclined vibrating bottom (8) . 

12 . An apparatus for producing waste bales according to one 
of the preceding claims, characterized in that sensors (13) 
for detecting contaminants are provided on guide plates 
(housing wall 11) of the application device (feed hopper 
12) . 

13 . An apparatus for producing waste bales according to one 
of the preceding claims, characterized in that the housing 
(1) of the packing apparatus has an impervious bottom (2) 
with suction conduits (4) for liquids. 

14 . An apparatus for producing waste bales according to one 
of the claims 6, 7 or 8, characterized in that the device 
for enveloping the whole bale (36) consists of a rotary 
table (34) having attached thereto at least two driven 
rollers (35) which support a waste bale, said rotary table 
(34) having associated therewith a holding means (37) which 
is fixed relative thereto and which is used for holding a 
supply reel (38) , the enveloping web, after having been 
fixed to the waste bale (36) with its leading end, being 
unwound from said supply reel (38) by said waste bale (36) 
during rotation of said waste bale. 
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lS . An apparatus for producing waste bales according to one 
of the claims 6, 7 or 8, characterized in that the device 
for enveloping the whole bale is followed by a tilting chair 
(39) . 

16 . An apparatus for producing waste bales according to one 
or several ones of the preceding claims, characterized in 
that a recirculating conveyor belt (28) is arranged below 
the round baler (18) , said recirculating conveyor belt (28) 
being adapted to be used for recirculating material dropping 
from the round baler (18) via a collecting screw (29) , an 
elevator (3 0) and a further screw (31) into the feed hopper. 

17 ♦ An apparatus for producing waste bales according to one 
of the preceding claims, characterized in that an additional 
recirculating conveyor path for dropping material is 
arranged below the conveyor device (32) and/or the rotary 
table (34) . 
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Waste Packing Apparatus 

Abstract 

The use of a round baler (18) having associated therewith 
means which, for producing waste bales, envelop the 
circumferential surface of a bale produced in said round 
baler (18) with a web of net material (26) and fix the shape 
of said bale. 



